
汽车装箱标准操作流程

第一部分 二台汽车装箱流程

一、装箱前准备

（一）车辆准备

1、清洁与检查：彻底清洁车辆，并进行装车前检查，记录车辆现有划痕、

凹陷等状况（建议拍照/视频存档）。

2、油液与电量：确保油箱存油量不超过 1/4，以防泄露或安全隐患。断开电

瓶负极，防止漏电。

3、物品检查：移除车内非清单标注物品。

4、车辆锁定：关闭车窗、天窗，锁好车门，收起后视镜。确保手刹已完全

释放，车辆处于空挡状态。

（二）集装箱准备

1、箱体检查：检查集装箱内部结构是否完好、清洁、干燥、无异物及尖锐

凸起。确认箱内地板平整，无油污。

2、尺寸确认：标准 40英尺集装箱（内部长约 12米）通常可装载 2-3 辆标

准轿车，需根据车辆尺寸精确规划位置。

（三）工具与材料准备

1、固定材料：专用车辆捆绑带（至少 4-6条，额定载荷不低于 1.5吨）、车

轮楔（止滑器）、橡胶垫、防锈剂。

2、装载工具：专业装卸平台或爬梯车。严禁使用车辆自身动力驶入集装箱。

3、防护材料：车身保护膜、轮胎绑带。

二、装箱操作步骤

（一）铺设引导与防护

1、在集装箱入口处及地板上铺设橡胶垫或厚木板，以保护车辆保险杠和底

盘，并增加摩擦力。

2、在集装箱内壁与车辆可能接触的部位（如侧壁、角柱）悬挂软质防护垫。

（二）车辆装载

1、车辆定位：使用装卸平台将车辆缓慢、平稳地推入集装箱。第一辆车应

尽量靠里放置，为第二辆车留出操作空间。

2、停放位置：车辆应停放在集装箱纵向中心线上，左右留有均匀间隔。车

辆之间、车辆与箱壁之间至少保持 20-30厘米的安全距离。

3、轮胎处理：在车辆所有轮胎（至少前后轮）前后放置车轮楔（三角木），

并将其固定在地板环或木板上，防止前后滚动。

4、车辆固定（核心步骤）

（1）捆绑点选择：使用车辆制造商指定的牵引固定点（通常位于车底前后），

或使用包裹轮胎的专用绑带。严禁将绑带直接绕过车身钣金、悬挂部件或排气管。



（2）捆绑方法：

——采用 “X”形交叉法或 “八”字形法进行前后对角固定。

——每条绑带连接集装箱两侧的地板固定环（D环），并使用棘轮收紧器缓

慢、均匀地张紧。

——张紧后，绑带应略有下沉，但不可过度收紧导致车辆悬架系统承受过大

压力。

（3）最终检查：用力摇晃车辆，确认其无法前后、左右移动。检查所有绑

带、车轮楔是否牢固。

三、装箱后工作

（一）最终安全检查

1、检查车内无遗留物品，车窗、车门锁闭。

2、确认无任何工具、材料遗留在集装箱内。

3、在集装箱门内侧明显位置张贴 “车辆已固定，严禁攀爬”的警示标识。

4、文件与记录

——填写 《车辆装箱检查单》 ，记录车辆信息、装箱时间、操作员及车辆

状况。

——对已装载固定的车辆及集装箱内部进行多角度拍照存档，同时在装箱过

程中也要每个节点拍照留证，作为运输前后的状态凭证。

（二）封箱与交接

1、关闭并锁好集装箱门，施加铅封，记录铅封号码。

2、将相关文件（装箱单、检查单、照片）交接给运输负责人。

四、注意事项

（一）安全第一：操作全程需佩戴安全手套、劳保鞋。严禁在车辆或集装箱

下逗留。

（二）天气考量：如运输至潮湿地区，可在集装箱内放置适量干燥剂，防止

车辆金属部件锈蚀。

（三）保险建议：为运输车辆购买足额的运输险。

附件：《车辆装箱检查单》示例



项目 检查内容 是/否 备注

车辆状态

车辆清洁与状况已记录

油箱存油量≤1/4

电瓶已断开

车窗、天窗关闭，手刹释放

装载固定

车轮楔已放置并固定

专用绑带固定于正确点位

绑带已均匀张紧（非过度收紧）

车辆无法晃动

集装箱

内部清洁、干燥、无隐患

警示标识已张贴

铅封已施封并记录

文件
照片已存档

检查单填写完整



第二部分 三台以上汽车装箱流程

一、精确规划与计算

（一）测量：精确测量每辆车的长、宽、高、轴距、车重。

（二）模拟：在图纸或软件上进行模拟布局，确保下层车辆有足够空间操作

固定，上层车辆顶部与集装箱顶板留有至少 10厘米的安全间隙。

（三）设备检查：确保双层架结构完好，升降设备运行正常。

二、装载并固定下层车辆

（一）按标准流程将第一层车辆（通常 2-3台）驶入或推入集装箱，精确停

放在预定位置。

（二）使用专用绑带和车轮楔，将下层车辆以对角“X”形交叉法牢牢固定在

集装箱地板环上。这是整个结构的基础。

三、架设与固定装载架

（一）在已固定的下层车辆之间的空隙上方，组装并架设专用双层装载架。

（二）必须使用高强度螺栓或锁扣，将装载架的支撑腿底部与集装箱底部

的地板槽或加强筋牢固连接，防止其任何方向的位移。

四、装载并固定上层车辆

1、使用剪式升降平台车等专业设备，将上层车辆平稳抬升至装载架高度，

缓慢推入预定位置。

2、固定时需进行 “双重固定”：
（1）上层车辆 → 装载架：用绑带将上层车辆固定在装载架平台的专用锚

点上。

（2）装载架整体 → 集装箱：用链条或高强度绑带，将装载架框架的多个

点与集装箱侧墙的壁挂式固定环或角件进行张紧连接，防止架子整体晃动。

五、最终检查

1、晃动测试：分别用力晃动上下层车辆，确保无一发生移动。

2、间隙检查：确认所有车辆与车辆、车辆与箱壁、上层车顶与箱顶之间均

有安全间隙。

3、文件记录：对装载完成的每一层、每一个固定点进行多角度拍照和视频

存档，填写详尽的检查清单。



第三部分 装箱人员要求明细表

要求维度 具体要求 理由与说明

一、基本技能与资质

1. 专业培训与认证
必须接受并完成系统的装箱安全操作培训，并通过考核。
特种设备操作员（如叉车、升降平台）必须持证上岗。

确保理解原理、风险和标准
流程，杜绝凭经验蛮干。

2. 车辆驾驶与操控
能力

具备熟练的低速、精准车辆操控能力（即使使用外部动
力推车）。了解车辆基本结构（如拖车钩位置、底盘薄
弱点）。

避免在狭小空间内碰撞箱
壁或已装车辆。

3. 绑扎与系固技能
熟练掌握各类绑扎工具（如棘轮绑带、链条）的正确使
用方法、张紧力度判断及固定点选择。

系固是运输安全的生命线，
技能不足将导致途中货损。

4. 空间判断与规划
能力

能准确判断车辆与集装箱的空间关系，进行精确到厘米
级的微调。

对于双层装载等复杂作业，
此能力至关重要。

二、个人着装与防护装备

1. 基本劳保用品
必须全程穿戴：安全帽、防砸防刺穿安全鞋、耐磨手套、
反光背心。

防护头部、脚部、手部，并
提高可视性。

2. 专项防护装备
根据任务佩戴：护目镜（使用切割工具时）、安全腰带
（在可能有跌落风险的环境）。

防范特定作业风险。

3. 着装规范
穿着合身、无多余飘带的工装。长发必须盘起藏在帽内。
禁止佩戴首饰、装饰（保暖）手套等。

防止被机械勾挂，造成人身
伤害。

三、安全纪律与意识

1. 事前检查意识
作业前必须主动检查：车辆状态、集装箱状况、工具设
备完好性。

将隐患排除在作业之前。

2. 过程沟通与协同
在车辆移动、升降等关键环节，必须与指挥员、同伴保
持清晰、大声的呼应确认。

团队协作是安全的关键，避
免误操作。

3. 遵守信号与指挥
完全服从现场唯一指定指挥员的哨音、手势或口令。严
禁擅自行动。

统一指挥是复杂、多步骤作
业安全的保障。

4. 禁止行为
严禁在车辆下方、悬吊物下、集装箱角件区域站立或穿
梭。严禁在作业中抽烟、使用手机。

这些是事故高发危险区和
行为。


